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1. Mega Bore CNC Drehmaschine
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P1: Die CNC Drehmaschine Mega Bore  streikt wieder einmal. Getriebe geht nicht.   
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P2. Der Deckel muss angehoben werden
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P3. Innen ist alles mit einem dunklen Belag beschlagen. Es ist ein Abrieb.  
[image: image4.jpg]



P4. Eine Welle, auf welcher die Schaltgabel läuft, hat angefressen. Leider wurde  bei der Materialpaarung Stahl auf Stahl gewählt. Es ergibt nur eine Reibung von 0.01 mit n Oel.  Doch da sind keine  Schmierbohrungen. Also besteht die Gefahr, anzufressen. Wäre Messing oder PTFE  Büchse da drin, hätte es auch trocken nicht anfressen können.
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P5: Getriebe wieder montiert 
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P6: Die beiden Zylinder, welche die Schaltgabeln bewegen 
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P7:   Der Schmutzabrieb 
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P8: Das Getriebe wurde ausgewaschen 
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P9: Unten, unter dem Oel, ist ein Ablauffilter. Nur zugänglich mit einem ganz langen Arm. 

[image: image10.jpg]



P10:  Warum der Abrieb  da drin ist, haben wir nicht erkannt.  
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P11: Der gereinigte Filter
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P12: Jetzt sieht das Getriebe wieder schön aus. Die Filter Anlage muss auch noch angebaut werden. 
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P13: An der Gornati:  Bei allem CNC Maschinen von der WIAP, hat es 10 Mikron Filter. Ausserhalb mit einem Signal Schalter, damit der Schmutz im Oel abgefangen werden kann.  Bei jedem Getriebe der Maschine mit den Filtern, kann nach 10 Jahren der Getriebedeckel 

abgehoben werden. Es hat keine Schmutzspuren. 
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P14: An der Gurutzspe 
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P15:  Der Revolver an der Mega Bore war auf 100 mm Verfahrweg 1 mm schräg. Also wieder ein grosser Crash.     
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P16:  Der Spindelstock war auf 300 mm 0.17 mm schräg. Sehr aufwendig bei einer Schrägbett Drehmaschine  den Spindelstock auszurichten .


[image: image17]
P17:   Den Spindelstock loslösen ist sehr schwierig. Diese M24 Schrauben  Qualität 12.9,   müssen auf einen Meter mit 94 kg gespannt und gelöst werden. Das braucht viel Kraft. 
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P18:  Carlos muss jetzt die Protokolle ausfüllen für das VAM Audit am nächsten Montag.  Die  genaue  Arbeit hat sich gelohnt.  Für den Unterhalt bekam Algoa von VAM 
100%  Bewertung. 
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P19:  An der Mega Bore haben wir auch das TCC, Tropen Cabine Controll, eingebaut.
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P20: Das TCC während beim Anbau. 
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P21: Schon wieder ist eine Tastatur an der   der Gurutzpe defekt. Es friert immer die CNC ein.  Der Buchstaben  S   prellte .   

2 . Gurutzpe CNC Drehmaschine
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P22: Ein Wasserschlauchbruch in der Energiezuführung   gab eine grosse Sauerei.
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P23:  Es wurde eine neue Kupplung gedreht und mit Doppelbriden den Schlauch befestigt 
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P24: Immer Ende Juni werden an allen  CNC Drehmaschinen die Unterlagen ausgetauscht. Der Geometrietest erneuert,  der jedes Jahr gemacht werden muss. 
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P25: Die Konizität des Werkstückes  des Spindelstockes wird ermittelt . 7 Seiten Protokoll  für VAM. 14 Seiten hat das interne Protokoll.  
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P26: Der Revolver muss ohne Spiel sein, sonst vibriert es beim drehen. Das heisst, die Qualitätsanforderungen werden nicht erreicht.  

3 . Knuth Blechschere 20mm Top Hill
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P29: Die Maschine bewegt sich nicht. Das Ventil wurde ausgetauscht. Das war nicht das Problem. 
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P30: Mit Läppaste wurde der klemmende Schieber noch gängig gemacht. Diese muss immer wieder sehr gut    gereinigt werden. Nicht das Rückstände  dann  weiter läppen.  
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P31: Ventil läppen 
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P32: Auch der Druckregler war in der Reinigung. Es war dann ein Schieber im Hydraulik Block, der klemmte. 
4.  Schäublin Konv. Drehmaschine
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P33: So ein Polygon Zahnrad  war defekt. Es musste gesucht werden in Europa.  Offerte erhalten für das Ersatzrad
 5. Niles Drehbank
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P34:  Ein Zahnrad ist gebrochen in der Niles Drehmaschine
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P35: Das Getriebe musste demontiert und zerlegt werden.
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P36: Das defekte Rad im Vorschub Getriebe
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P37: Das defekte Rad,  das kleinere, das sind mehrere Zähne weggebrochen. Wurde aufgeschweisst und nachgebessert. Leider nicht gut genug.  Das alte Modul wurde falsch gewählt, weil der Bruch alles  so deformierte, dass es nicht richtig ermittelt werden konnte.  Wenn  mit dem Teilapparat das Zahnrad abgefahren wurde, ware die Zähne einmal  mit zu wenig, dann wieder mit zu grossen Abstand. 
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P38:  Das grosse Zahnrad wird neu hergestellt. Leider mit dem Modul 2.5 Fräser, anstelle mit dem 2 Modul Fräser. Hier müssen wir Zahnrad Schulung  mit  den Maschinen Leuten machen.  Die wissen nicht, dass der Durchmesser  dividiert durch die Zähnezahl, +2 Zähne,  das Modul gibt.    
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P39: Trotzdem können in Angola Zahnräder gemacht werden.   
6. Storebro Konv. Drehmaschine
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P40: An der Storebro GS 260 ist der Oberschlitten gebrochen. Ein neuer machen. Grauguss organisieren.  
7 . Oxy Cut Machine
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P41: Für die Oxycut ist das Zündgerät  defekt. Neues gesucht . Offerte vorhanden zum bestellen.
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P42: Stecker vom Zündgerät 
8. Weisser CNC Drehmaschine
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P43: Für die   Weisser CNC Drehmaschine  benötigten wir das Thermometer, welches wir im Schrank der Gurutzpe vergessen hatten.  Èben 40 Grad Temparatur  und  die Luftfeuchtigkeit unter 40% . Gut.  Ev. Aircon noch einbauen  und auf 32 Grad runter kühlen. Nicht tiefer, sonst gibt es Kondenswasser.   
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P44: Affen können auch aus der Büchse trinken!
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P45: So ist es, wenn in Afrika Maschinen neben dem Wald stehen.  Es sind auch Affen da.  
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P46: An fast allen CNC Maschinen sieht die Reset Taste und die Starttaste total abgenützt aus!   Diese Tasten müssen wir noch organisieren.
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P47:  Wenn offene Stecker in Angola über mehrere Tage offen bleiben, oxidieren sie und die Signalübertragung ist nicht mehr gut. Darum haben wir jetzt ein Blindstecker System als Übergangslösung bis wir  ein DNC System haben, gewählt.
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P48:  Stecker Schutz . Doch alles anbinden in Angola, der ist schnell weg. 
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P49: Der Rost, der Dauerfeind
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P50: Kurz weggucken und schon ist alles rostig.  Die Operateure meinen immer, der Unterhalt sei dafür zuständig. Sie selber sind zu faul. Es ist zuviel Arbeit und  der Maschinenunterhalt  hat zu wenig Leute.
9. MAS  Radial Bohrmaschine Top Hill
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P51:  An dieser Bohrmaschine  ist eine Bremse aussen im Anbau. Die Original Bremse ist innen. Schon mehrmals war eine Demontage erforderlich. Da musste alles zerlegt werden.  Immer etwa 3 Tage Stopp.  Jetzt wird Ruhe sein. 
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P52: Die Bremse klemmt  über einen  Hebel mit 1200  kp x2. 
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P53:  Beidseitig  Bremse  je 600 (3 bar)  bis 1200, 6 bar kp   
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X54:  Die Leitungen  wurden gegen Späne geschützt.  Solcher Schutzschlauch müssen wir auch in die Bestelliste nehmen. Wir hatten noch ein paar Meter im Lager.   
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P55: Neues Bremssystem konstruiert;  aussen angebracht.    
10. Tiefbohrmaschine   TBT   TIBO 
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P60: Die Tiefbohrmaschine „TBT  TIBO“   hat pro Tag mehrere Liter Hydrauliköl in das Arbeitsöl verloren.  Es mussten 2 Schlitten demontiert werden. Dabei konnten auch gleich einige  Unterhaltsarbeit  gemacht werden.  
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P61:  Die Firma hat anstelle  gefräst und geschabt, nur Plattenlehren als Distanz unterlegt.  Unüblich für einen Maschinenbauer. Normal ist fräsen und einschaben üblich.  
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P62: Auch die  Haltekeile sind nicht  geschabt,  nur  gefräst.
11. Farr  Torq  Maschine
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P66:   Rechts der neue Maintenance Mann. Er heisst Kim.  Er wechselt zu uns. Hat gutes Fingerspitzengefühl bei der Farr Maschine.  Weiss genau und ohne zu gucken, welcher Hebel  für was ist.  
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P67: Neu  werden an der Farr Maschine  Serien produziert. Es kann nicht sein, dass alle 15 Minuten ein Mann hingehen muss um ein Protokoll  aufzunehem. Neu  werden alle Rohre vorbereitet, dann in einem Zug alle  hintereinander mit dem Computer  protokolliert. 

12. Goranti   Wiap CNC Drehmaschine
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P68:  Ein P1 Job kam rein, wo nachts gearbeitet werden musste.
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P69: Das Werkstück auf der Gornati ist schwer. Zum Glück ist das Maschinenbett breit und stabil. Die Vorschubkraft auch gut genug.
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P: Leider stehen zu wenige Stähle zur Verfügung, um Vibrationsfrei drehen zu können. Es musste etwas improvisiert werden. 
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P70: Aus einem Aussendrehstahl einen Innnedrehstahl zu machen, war noch aufwendig, weil die Geometrie angepasst werden musste.  Das heisst, ein Aussenstahl hat einen anderen Freiwinkel als ein Innenstahl.
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P57: Endlich ist das  Werkstück 1  fertig. Jetzt kommt noch das Zweite.  
 13. Vacum Lifter
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P58: Vacum Heber. Der wurde bestellt für die Wasserstrahlmaschine, weil da viel rostfreies Material ist. 
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P59: Er soll Platten heben  bis 50 mm  Dicke und  2600 x 1300 mm 
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P60: Die Transport Box war beschädigt. Der Hersteller hat nicht sehr viel überlegt beim montieren der Verpackung.  
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P61:  Der Holzboden ist durchgebrochen. Die Saugnäpfe standen  auf dem Boden auf. Das war nicht das Ziel der Verpackung.  
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P62:  Steuerung der Sauganlage 
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P63: Ein  Batterie unterstüztes System. 2  Batterien  
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P64: Vor dem Starten auch ein Systemtest, ob der  System Druck des Druckes entspricht.  
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P65: Eine Variante, wo das Vacum  Hebegerät weggeräumt werden könnte. Auf die zwei Container. Wird jedoch nicht gerne gesehen von Chevron. 
 13 .Schubladen   Angola
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P66: Der Schock! Diese Schubladen räumten wir vor wenigen Monaten auf. Und schon wieder so ein Chaos?!  Angola  hat ein Probleme  mit Schubladen 
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P67: Alberto hat schon seit 2 Jahren auf dem Programm den Container zu räumen.  Er hat jetzt gedacht, eventuell ist  es besser, er macht es bevor ich auf die Idee komme, da wieder einmal rein zu gucken!

14 Gelbe Boxen
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P68:  Diese gelben Boxen könnten Geschichten erzählen.  Seit ca. 2008 im Einsatz.
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P69:  Short Manual. Service Anleitung etc. Eine gute Sache. Der Maschinen Briefkasten.
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P70: Immer Ende Juni jedes Jahres, werden alle Unterlagen der  Maschinen getauscht. Erneuert. Die alten in ein Ordner abgelegt für die Auditoren, die immer kommen und danach fragen.
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P71:  Hier werden die neuen Unterlagen hergerichet  für   Juli 2015  bis Juni 2016
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P72:  Viele Papiere jedes Jahr.
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P73: Für Vam werden die Protokolle ausgefüllt 

15. Medikamente in Angola 
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P74: Die Medikamente und Vitamine hier im Büro helfen bei einigen Sachen. Oft kommen Leute und bitten um eine Tablette gegen Schmerzen.
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P75: Vitamine und Minerale helfen bei 70 % 
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P76: Eine  Antibiotika Sammlung. Vor kurzen konnten wir mitgeben ins Spital, so dass Carlos Frau nicht nach Namibia geflogen werden musste.
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P77:  Auch ein Blutdruck Messgerät gehört in unsere Apotheke
16 Toolbox Algoa 
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P78:  Werkzeugkoffer. Alberto hier mit einem neuen Werkzeugkoffer. Seit 2 Wochen im Einsatz. Genau 2 Wochen hier, dann ist er auseinander gefallen. Keine gute Werkzeug Qualität. Keine gute Werkzeugkoffer Qualität. Wer jeden Tag mit Werkzeug arbeitet,  benötigt gutes Werkzeug. 
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P79:  Alberto musste alles neu kleben. 
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