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DE = EN = PT = VN =
Vorschub Kalkulation Feed Calculation Célculo de alimentacao Tinh todn ngudn cap di¥ liéu
de= Kalkuliere den Vorschub pro Minute an einer Frasmaschine Stahl bis zu 500 N / mm/2
en= Calculate the feed rate per minute on a milling machine Steel up to 500N / mm/2
pt= Calculo da taxa de avango por minuto em uma fresador: Ago até 500 N / mm2
vn= Tinh toan cac ty I€ thirc an mbi phut trén mdt may phay Thép dén 500 N / mm?2
de= Ein Hartmetall Fraswerkzeug hat 9 Platten. Jede Schneide soll 0.05 mm Span nehmet
Der Fraser hat ein Durchmesser von 150 mm welchen Vorschub muss man eingeben
en= A carbite milling tool with 9 plates. Each plate take 0.05 mm. The Milling Tooll has a
N% diameter of 150 mm. How much speed is needed? mm/Min
pt= A fresa de metal duro tem 9 placas. Cada corte deve tomar chip de 0,05 milimetro
O cortador tem um didametro de 150 mm, que se alimentam vocé tem que entrar
vn= MGt cong cu carbide phay cung c6 9 bang. MGi cat nén 0.05mm Chip
Viéc cat c6 dwdng kinh 150 mm ma dn ban phai nhdp?
de=
en=
pt=
vn=

en= Calculate the time when turning a lathe Material: steel up to 500N / mm / -
pt= Calculo do tempo de quando virar um material Torno: aco até 500N / mm / :
vn= Tinh todn th¢i gian khi quay m@t Material lathe: thép 1én dén 500N / mm / 2

pt=

de= Kalkuliere die Zeit beim Drehen mit einer Drehmaschine Material: Stahl bis 500N/mm/-

de= Ein Hartmetall Drehwerkzeug fahrt mit einem Vorschub von 0.3 mn
pro Umdrehung. Der Durchesser ist 120 mm des Werkzeuge:
Wie lange bendtigt man fir 200 mm Weg

E en= A Carbite Turning tool make 0.3 mm per 1 RPNV
The diameter is 120 mm. How many

/ seconds you need for 200 mm?*

vn= MGt cong cu quay kim loai crng di chuyén voi mot toc dd thre an la
1 0,3 mm m@Gi cuQc cadch mang. Nhirng ngw®i Esser la 120 mm cua
cong cu Lam thé nao lau cho 200 mm du ich
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de= Zeit? = e

en= Time?..

pt= TeMPO? = oot e e

vn= ThOi gian? = ... o oo
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