Wi_8 f 19 C2 rla_Kugelspindel

print date 27.05.2015

print time 11:14

o =it

S00 400 500 500 2001000 1500 2000 2000

ungestitzte Spindelldnge | mm

DE = EN = PT = VN =
Kugelspindel
Knickung Technik-Tipp:
200 {

i i | ! Wegen der logarithmischen Skala lassen sich sehr
2000+ 1000 =00 100 = ‘H'“‘--h lange oder sehr dicke Spindeln in der nebenstehenden
10004 sn0-4 300+ - \"\-\H “\?'\-_ B3 Grafik nur schlecht ablesen. Verwenden sie dann diese

4 200- S04+ = Formel:
3001 ] st .
500 4 | | 30 1 ] —F a4
wo] 27 " Pt 40— B, = m_fff 104 V]
g | 2009 1001 SO . el I N, \.\“ .
gm0y sof Bl N DN N IS
| e 250 NN N S o et
E 7 20+ 104 2 16 I~ \L - Dabei sind folgende Faktoren m fir die vier Lagerungs-
304 T Ty H"M_ arten (siehe nebenstehende Grafik) einzusetzen:
204 104 S i ™ “"'-..__ fest - fest (1): 22,4
) fest - lose (2): 11,2
104 57 2 ns \ o lose - lose (3): 5,6
54 0.3 — fest - frei (4): 1,4
2- 11 . T
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anzuwenden.

Wegen der Gewichtsrestriktionen bei Luftfahrt-
anwendungen sind genauerer analytische Methoden
zur Knicklastermittleung notwendig. Bitte kontaktieren
Sie uns in diesen Fallen.
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