Wi_8 f 19 n20_V_Belt_normal_r5 print date 06.05.2015 print time 8:50
DE = EN= PT= VN=
Keilriemen. Rillen 1/3 V-belt. Grooves 1/3 V-correias. Estrias 1/3 V-bang. Grooves 1/3
de=  Skizze aus Monteur manual Seite 41

Keilriemen. Rillen

Fan belt. Crooves

V-correias. Estrias

V-bang. Grooves

40°

en=Sketch from monteur manual page 41

pt= Esbogo de assembler pagina de manual 41

vn=  Phéc thao tir trang hudng dan sir dung l&p rap 41
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de= Profil A B C D E
en= Profile
pt= Perfil
vn= Hb So
Dm 75-125 |>125 140-75 |>175 230-300/>300  [330-430>430
34° 38° 34° 38° 38° 38° 38° |[38°

Profil A B C D E

Profile

Perfil

Hb So

bxh [13x88| 17x11 |22,4x144| 32x19

a 6 8 11 17
b 13 17 22 32
e 10 13 17 23
f 15 20 28 38
R 1 1 1,5 2

h 14 17 20 25
t 3,15 4,45 5,1 7,5
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DE EN

PT VN=

Schmalkeilriemen 2/3 Narrow V-belts 2/3

V-cintos estreitos 2/3

Thu hep V-bang 2/3

38° 38° ‘8g - .
de= 1. Rillenprofile Das Rillenprofil muss mit der \q’/;?‘V — cor ﬁ 22 Z
en= 1. Groove profile Groove profile must — — y P——— 0000000000000000 3
pt= 1. Perfis de sulco O perfil de ranhura deve coincidir com o had = - -
vn=1.R3nhho so Cac hd so phai phu hop véi ranh B
_8,5 _ 11 . —
Tabelle 1 = =
Masse in mm Tabelle 2
de= |Profil SPz SPA SPB SPC
en= |Profile de= |Profil SPZ SPA SPB SPC
pt="|Perfil en= |Profile
vn= [Hb So pt=|Perfil
bxh |9,5x8,] Tol. [12,5x10 Tol. |16,5x13 Tol. [22x18 Tol. vn= |Hb6 So
=b 9,7 12,7 16,3 22 d, [63bis80 |>80 90 bis 118 [>118 140 bis 190 |>190 224 bis 315 |>315
h 11 14 18 24 34° 33° 34° 38° 34° 38° 34° 38°
e 12 | +03 15 +0,3 19 +0,4 26 +0,5 Tol. +1° +1° +1° +1°
f 8 +0,6 10 +0,6 12,5 +0,6 17 +1
t 2 2,8 3,5 48
de= 2. Angaben auf Zeichnung. de= 1) Der Durchmesser d,, ist fiir die Berechnung des Ubersatzungsverhéltnisses massgebend
Die notwendigen Abmessungen und Angaben sind wie folgt in die Zeichnung einzutragen en= 1) The diameter d,, is decisive for the calculation of the statute on relationship
en= 2. Details in drawing vn= 1) Cacd,, dwdng kinh la quyét dinh cho viéc tinh toan quy ché vé méi quan hé
The necessary dimensions must be in drawing entered. pt= 1) Od, didametro é decisiva para o calculo do estatuto em relagdo
pt= 2. Informagdes sobre desenho.
As dimensdes e especificagdes necessarias, sdo inseridos no desenho como segue de=  Zum Wirkdurchmesser dw ist die Toleranz einzutragen (siehe Tabelle 3).
vn= 2. Thong tin trén ban vé. (Die in Tabelle 3 angefiihrten
Cac kich thuéc can thiét va cac chi tiét dwoc nhap vao ban vé nhu sau en=  To the effective diameter dw tolerance is entered (see Table 3).
(In Table 3 above
pt= Para a efetiva tolerancia do didametro dw é inserida (ver Tabela 3).
(Na Tabela 3 acima
vn= D& cé hiéu qua dw dung sai dudng kinh dugc nhap vao (xem bang 3).
(Bang 3 néu trén
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Wi_8 f 19 n20_V_Belt_normal_r5

print date 06.05.2015

print time 8:50

DE = EN= PT= VN=
Keilriemen 3/3 V-belt 3/3 V-correias V-bang 3/3
de= Umrechnungstabelle
en=Conversion table
pt= tabela de conversdo
vn= chuyén déi bang
de= Profil Querschnitt Untere Riemenbreite Richtbreite
en= Profile Cross section Lower width of belt Directional width
pt= Perfil Cross section Largura inferior cinto Largura direcional
vn= Hb So Cat ngang Thap hon chiéu réng vanh dai Huéng chiéu rong
bxh (mm) (mm)
SPZ 9,7x8 4, 8,5
SPA 12,7 x 10 5,8 11,0
SPB 16,3 x13 7,3 14,0
SPC 22,0x 18 9,6 19,0
XPZ 9,7x 18 4, 8,5
XPA 12,7 x 10 5,8 11,0
XPB 16,3 x 13 7,3 14,0
XPC 22,0x 18 9,6 19,0
ZX/X10 10,0x6 5,9 8,5
AX/X13 13,0x 8 7,5 11,0
BX/X17 17,0x 11 9,4 14,0
CX/X22 22,0x 14 12,3 19,0
5 50x3 2,8 4,
Y/6 6,0x4 3,3 5,3
8 8,0x5 45 6,7
Z/10 10,0x6 5,9 8,5
A/13 13,0x 8 7,5 11,0
B/17 17,0x 11 9,4 14,0
20 20,0x 12,5 11,4 17,0
C/22 22,0x14 12,3 19,0
25 25,0x 16 14 21,0
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